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LEGENDE ;
FUER MASCHINE 1 GELTEN FOLGENDE TAG6- MR.: 321... / 32 s
FUER MASCHINE 2 GELTEN FOLGENDE TAG6- NR.: 323... / 323...
TAG- NR. 321... BEDEUTET NORMALE VERARBEITUNG
TAG- NR._321... BEDEUTET SIGNALVERARBEITUNG IM PLS
BEISPIEL ©
321100 = MASCHINE 1 ; TEMPERATUR ; SIGNALVERARBEITUNG IM PLS
T 323100 = MASCHINE 2 ; TEMPERATUR ; NORMALE VERARBETUNG
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